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EGITIMLI INSAN GUCU

EGE TEKNIK olarak, egitimli insan glciniin &neminin
farkindayiz. Bu nedenle kaynaklarimizin 6nemli bir kismini
personelimizin  kisisel gelisimi ve mesleki egitimleri igin
kullanarak, sektdrimizde segkin bir yere sahip personel profilini
yarattik.

GALISAN MUTLULUGU

Calisan mutlulugunu  surekli Gst seviyede tutmaya d&zen
gOsteriyoruz. Inaniyoruz ki; hizmet Ureten bir isletmede insandan daha
degerli bir sey yoktur.

NITELIKLi DONANIM

EGE TEKNIK, yetismis insan giicii ile beraber son teknoloji
techizatlari en dogru sekilde kullanarak dogru ve glvenilir bulgular
elde eder. Bunlar EGE TEKNIK 'in uluslararasi marka degerini
artiran unsurlardir.

SEKTORE KATKI

EGE TEKNIK, diinyadaki bircok yeni teknolojinin
ulkemizde kullanilmasi ve yayginlasmasina
onculik etmeye caligsarak sektorin gelismesine
katma deger uretir.

ZAMANI VERIMLI KULLANIM

EGE TEKNIK, genis muayene kapsam ve yaygin
mobilizasyon agi sayesinde misterisine en yakin
ekibi yonlendirerek daha hizli sonug alinmasini saglar.

SUREKLILIK VE SAMIMIYET

EGE TEKNIK ‘'in misteri iligkilerinin temelini
"sUreklilik ve samimiyet" kavramlari olusturur.

Bu nedenle misterimizin menfaatini ve beklentilerini en
Onde tutariz.

TARAFSIZLIK VE GUVENILIRLIK

EGE TEKNIK, hizmetlerini gergeklestirirken
tarafsizhigi ve glvenilirligi hakkinda kusku olusturacak
eylemlere izin vermez.



SOSYAL SORUMLULUK

EGE TEKNIK, cok sayida sosyal sorumluluk projesi gelistirerek
Ulkesine ve toplumuna katki saglamaktadir.

KURUMSAL KiMLIK

EGE TEKNIK alarak, her isletmenin kendine 6zgii kurumsal kimligi
ve Kisiligi olduguna inaniyoruz. Yukarida adi gegen 6zellikler EGE
TEKNIK 'nin kurumsal kimligini olusturmaktadir.

EGE TEKNIK, farklilasma politikasi, toplam kalite anlayisi insan
ve cevre odakl calisma prensibi, bagimsizlik ve tarafsizlik
ilkesi ve guincel egitimlerle profesyonel gelisimleri sirekli
desteklenen uzman personeli ile uluslararasi standartlarda
ve yasal mevzuatlara uygun endistriyel muayene hizmetleri
sunar.

Ozenli caligmalari ve miisterilerinin isbirligi yaparak firmayi
ddullendirmeleri sayesinde sektérde c¢ok blyuk gelisim ve
degisim goOstererek rekabet giicinl arttirmistir. Ulastigr her
noktada profesyonelligi iyi niyet ile birlestirerek tim kapilan
acmistir. Yapilan ve zamaninda teslim edilen batin basarih
projeler, mdisteri  potansiyelini  beklentilerinin  &tesine
g6turmastar.

Tim bu hizli gelisim EGE TEKNIK KALITE’NIN sektdriinde
tercih edilen marka olmasini saglamistir.

Kurulus amacinin temelinde,

» Uluslararasi teknik uyum ¢alismalarini desteklemek,

» Musterilerini glivenli calisma, verimlilik ve karhliklarini
artiracak yontemler gelistirme konusunda
desteklemek,

» Toplumun gereksinimlerini karsilayacak teknoloji ve
bilgi destegi saglamak bulunmaktadir.

Uzman ekibi ile gok sayida ulusal projeyi basari ile tamamlayan
EGE TEKNIK KALITE, 200'Un Uzerinde ulusal
kurulus/organizasyona hizmet vermis olan merkez izmir ofisinin
yani sira, istanbul, Ankara ve Aydin merkez santiye ofisiyle de
hizmet vermektedir.

EGE TEKNIK KALITE olarak faaliyetlerini sirdirirken, is
sagligr ve givenligini her zaman 6n planda tutmaktadir.
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MiSYONUMUZ
Sektodrinde lider, uluslararasi bir kurulus kimligi ile

Ulkemiz ve kendimiz i¢in arti degerler yaratmaktir.

VizYONUMUZ

Gelismis muayene tekniklerini kullanmak
Guvenilir dogru kayitlar tutmak

Dusuk maliyet, yuksek kalite

Surekli egitim ve gelisim

Musteri odakhlik ve samimiyet

Calismalarinin temelini;

Uzmanlik

En son teknolojilerin kullanimi
Kuruluga 6zel ¢ézimler
Durustlak

Disiplin

Tarafsizlik ve bagimsizlik
Muisteri memnuniyeti
Yenilikgilik

Sarekli gelisim

Sosyal sorumluluk

Olusturmaktadir.
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MUHENDISLIK VE GOZETIM
ATMOSFERIK DEPOLAMA TANKI MUAYENELERI

API 653 standardi kapsaminda gerceklestirilen periyodik muayeneler sayesinde, sizinti durumunda ortaya
cikabilecek cevre kirliligi ve Urtin kaybi intimalleri ortadan kaldirlabilir.

Atmosferik Depolama Tanklari, petrol tirevleri ve
kurumsal drlnlerin  depolanmasinda  kullanilan
yapilardir.

Atmosferik depolama tanklarinin imalati APl 650 ve TS
EN 14015 standardi geregince gerceklestiriimektedir.
Atmosferik depolama tanklarin imalat sirasindaki
mevcut durumlar ve isletme gereklilikleri g6z énine
alinarak belirli periyotlar ile kontrol edilmelidir. Sizinti
durumunda ortaya cikabilecek cevre Kkirliligi ve GUriin
kaybl ihtimalleri sebebi ile bu periyodik muayenelerin
APl 653 standardi kapsaminda gercgeklestiriimesi
zaruridir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Potansiyel hasarlari ve drin sizintilarini 6nler. Givenli
calisma kosullari saglar.

Tankin tamir veya degisim gereksiniminin
belirlenmesini ve bunlarin uygun bicimde yapiimasini
saglar.

Bozulmalari  belirler, geciktirir ve gerekli &nlemlerin
alinmasini saglar.

Yeralti sularinin, akarsularin ve havanin kirlenmesini
onler.

Risk yonetimi igin gerekli verileri ve 6ncelileri tespit eder.




BORU HATTI IMALAT VE KONTROLLERI

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

> Potansiyel hasarlar.  Uriin  sizintilarini  ve

dolayisiyla lretim kaybini onler.

Calisma guvenligini tehdit edebilecek imalat-
montaj

hatalarini ortadan kaldirmak igin gerekli verileri
tespit eder.

Tageron denetimleri ile isverenin risklerini
azaltir.

Standartlara  gére  belgelendirme ile
guvenilirligi arttirir.

Bor hattl muayeneleri test ve gozetimin yani sira, HSE yonetimi, muhendislik, uygun operasyon ve
bakimi da igeren bir Kalite Yonetim Sistemini de kapsar.

Boru hatlari birgok agidan risk tasir. Can kaybi, cevre kirlilidi,
gevredeki canlilarin ve yapilarin zarar gérmesi, Urin kaybi,
zaman kaybi gibi riskleri ortadan kaldirmak igin, hatta
kullanilacak malzemelerin imalatindan hattin montajina ve
nihai testlerine kadar tim asamalarda muayene ve Kkalite
denetimleri yapilmasi hayati 6nem tasir. Muayene ve testlere
iliskin teknik sorunlarin ¢6zima, yonetmelikler ve sartnameler
sebebiyle bir zorunluluk haline gelmistir. Boru hatti
muayeneleri yalnizca test ve goézetimi degil, ayni zamanda
HSE ydnetimi, mihendislik, uygun operasyon ve bakimi da

saglayacak bir kalite yonetimi sistemini de kapsar.

EGE TEKNIK KALITE'nin gergeklestirdigi  diger
hizmetler
Muayene Test Plani (ITP) hazirlanmasi/onaylanmasi

Kalite ve HSE yo6netim programinizin ve gerekli prosedir ve
talimatlarinizin hazirlanmasi/onaylanmasi

Fabrikasyon, kazi, montaj da dahil tim Uretim asamalarinda HSE
gozetimleri ve yonetimi

WPS, PQR, Kaynakg! sertifikasyonu gibi tim Kaynak Muhendislidi
hizmetleri

Boru malzeme ve sarf malzemelerin muayenesi, dogrulanmasi,
malzeme izlenebilirliginin saglanmasi

Kaynak Plani / Metodolojisi hazirlanmasi ve kontroli/takibi
Tahribatsiz muayenelerin (NDT) planlanmasi ve gergeklestiriimesi
Uretimin tim asamalarinda kalite temini ¢galismalari

Taseron yetkinligi degerlendirme denetimleri Kaynak Plani, kaynakgi
ve yontemlerin takibi de dahil Kaynak ve Montaj Stipervizorligu




DURUM TESPIT MUAYENELERI & ENERJI SANTRALLERI DURUS

KONTROLLERI

DURUM TESPIT MUAYENELERI

Her tir yapinin bakim ve tamir faaliyetlerinin belirli bir plan
dahilinde  ydruttlebilmesi amaciyla  yapinin mevcut
durumunun tespit edilmesi gereklidir. Uriin, isletme, gevre vb.
kosullarin etkileri sebebiyle belirli bir ¢alisma slresinin
ardindan muayene edilir. Bodylece tamir veya degisim
gereksinimlerinin belirli bolgelerde uygulanmasi saglanabilir.
Bu sayede Urunin calisma kalitesi ve omrundn arttiriimasi
saglanir.

ENERJI SANTRALLERI DURUS KONTROLLERI

Enerji santralleri, belirli bir calisma saatinin zerinde sistemin
durdurulmasina ve muayene edilmesine ihtiya¢ duyarlar. Bu
faaliyet, enerji santralinde ¢alismakta olan ekipmanlarin
glvenli ve verimli ¢alismasini saglamak amaci ile yuratalar.
Sistem icerisindeki herhangi bir ekipmanin ¢alisma esnasinda
hasara ugramasi daha blylk maliyet kayiplarina vyol
acabileceginden, ilgili surelerde sistemin ve bagh
ekipmanlarin kontrolu isletme glvenligi ve verimliligi agisindan
zaruridir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

» Potansiyel hasarlari ve Uretim kayiplarini dnler.

» Givenli calisma kosullari ve standart ve
mevzuatlara uygunluk saglar.

» Sistemdeki ekipmanlarin tamir veya degisim
gereksinimlerini  belirler ve bunlarin  uygun
bicimde
yapiimasini saglar.

» Durus slresini azaltarak Uretim kaybinizi
minimize eder ve maliyetlerinizi azaltir.

» Risk yonetimi icin gerekli verileri ve Oncelikleri
tespit eder.




KALITE KONTROL TAKIPLERI

Herhangi bir GrGnidn Uretimi esnasinda, yonetmelikler veya
s6zlesme ile belirlenmis olan tim sartlarin saglanip
saglanmadiginin bagimsiz olarak denetlenmesi ve Urin
kalitesinin guvence altina alinmasi aliciyr risk almaktan
korurken Imalatgi ve saticiya yasal sorumluluklarini yerine
getirdiklerinden emin olma rahatligi ve Urinlerini Global

Pazara hizl ve efektif bicimde siirmeyi saglar.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

» Giuvenle kullanilabilir Griinler saglar.

> Urinlerin istenen kalitede Uretildiginin ve gerekli
sartlari  sagladiinin  uzman raporlariyla  ve
sertifikalarla ispatlanmasi saglanir.

Satin almalarinizda kontrollin sizde olmasini saglar.

UriiniinGzin tim (retim asamalarini tarafsiz bir
uzmanin gorus ve degerlendirmeleri 1s1ginda goérme
imkéni ile dogru ve yerinde midahalelerde
bulunmaniza yardimci olur.



ULUSLARARASI GOZETIM

Uriindin ithalat/ihracat stirecindeki risklerini azaltmak igin Uretim tesisinde ve gimriikleme asamasinda
sartlara uygunlugu uluslararasi gozetim ile takip edilir.

ULUSLARARASI GOZETIM

Uluslararasi ticaret kurallari geregi, mevzuat, satis akdi
veya akreditelere goére Urlnlerin ¢ikis veya varis
yerinde niteliklerine goére cesitli muayenelere tabii
tutulmasi gereklidir. Bu kontroller ile Urinlerinizin
istenilen sekilde vyerine vardigindan ve Urunlerin
kalitesinin, miktarinin, paketlenmesinin, yukleme ve
bosaltma islemlerinin gerekli sartlari sagladidindan
emin olursunuz.

Bu kapsamda verilen hizmetler genellikle

Numune alma ve kalite kontrol
Miktar ve agirlik kontrolleri

Boyut kontrolleri

Paketleme ve Markalama Kontrolleri
Muhtrleme

Yukleme ve bosaltma denetimleri
Gorsel Muayene ve Test gozetimi
Hasar kontrolU

Sicaklik kontrolU

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Satilan malin kalitesinin belirlenen sartname, standart
ve mevzuata uygunlugunu garanti eder.

Tarafsiz sertifikasyon ile Pazarlama imkanini arttirir, ihrag
ettiginiz Grlnlerin geri ddnmeyeceginden emin olmanizi
saglar.

Sartname kosullarinin  disina ¢ikihp  ¢ikilmadigini
onceden gorme imkani ile Urin yola ¢ikmadan
yaptiginiz ithalat anlasmasini revize edebilmenizi
saglar.




(CUNCO TARAF GOZETIM

TUm projelerinizde; satin alma, Uretim, montaj, tesis degerlendirme, isletmeye alma, taseron kontrold,
su alti isleri ve daha cesitlendirilebilecek tim iglerinizde, EGE TEKNIK her iki taraftan da bagimsiz,
ancak Alici veya igveren adina istenen tim asamalari tarafsiz bir sekilde denetleyebilir ve emin

olmanizi saglayabilir.

UCUNCU TARAF GOZETIM
> EGE TEKNIK bu kapsamda birgok hizmet saglayabilir
> Uretim kontrolli proseslerinin izlenmesi
> Kaynakli imalat ve fabrikasyon proseddurlerinin takip edilmesi
> Projede gorevli personelin ve kullanilan ekipmanin
kalifikasyon degerlendirmesi
» Test nezareti
> Dokumantasyon kontrolu
> Yerel kanun ve tuziklere gére Saha is guvenligi gozetimi

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Projenizde yapilan iglemlerin dogru olup olmadigini
tarafsiz sekilde gérmenizi saglar.

Tum iglerinizde kalite, fiyat/performans, guvenilirlik gibi
kritik unsurlardan emin olmanizi saglar.

Taseronlara verdiginiz islerinizin
sartname/standart/tiziklere uygun gidip gitmediginden
emin olmanizi saglar.

Tarafsiz ve fotografik dokiimantasyon ile gergeklestirilen
projenin guvenilir ve tum taraflar nezdinde gegerli
kayitlarini tutmanizi saglar.




URUN DOGRULAMA

Hammadde, yari mamul ve nihai Grtnlerin, kullaniimis Grinlerin, belirlenen sartname. Standart veya
tlzUkler cergevesinde dogrulanmasi ve belgelendirilmesi alici ve saticilari glivenli tarafta tutarak, gereksiz

risklerden korur.

olur.
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URUN DOGRULAMA

istenilen herhangi bir asamada, iiretim yerinde yapilan muayeneler ile EGE
TEKNIK, satin almalarinizdaki Giivenlik ve Kalite kayginizi elimine eder.
Uriintin kullanilaca@i yerde sebep olabilecegi can ve mal kayiplarini énlemis
Kontrol sevkiyat Oncesinde gerceklestirilecedi
maliyetten tasarruf saglar.

icin, zaman ve

EGE TEKNIK KALITE'nin dogrulama hizmeti verdigi trtinler:

Metal Levhalar

Metal Borular

Vanalar, Flanslar, pompalar, baglanti pargalari [dirsek,
tee vb.]

Basingh Kaplar, Kazanlar

Atmosferik Tariklar

Kaldirma iletme Ekipmanlari ve

Makineler

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Uriinlerin gerekli sartlari sagladiginin uzman raporlariyla ve
sertifikalarla ispatlanmasi saglanir.

Kalite, fiyat/performans, guvenilirlik gibi kritik unsurlardan emin
olmanizi saglar.

Uygun olmayan Urtnler igin gereksiz maliyetlere girmenizi énler.

Uygun olmayan hammadde veya yari mamuller nedeniyle
Uretiminizin yanda kesilmesini ve bliyik zararlari 6nler.

Aliciya verdiginiz garantileri gergekten saglayabildiginizden emin
olmanizi saglar ve dolayisiyla geri dénusleri 6nler.
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KAYNAK MUHENDISLIGI & METALOGRAFIK MUAYENE

(REPLIKA)

KAYNAK MUHENDISLIGI

Uzman kaynak mihendislerimizle Kaynakli imalatlarinizda, 1SO 3834,
EN 15085, EN 1090 belgelendirme sureglerinizde, danismanlik,
gerekli hazirliklarin yaptiriimasi ve sireglerin iyilestirimesi gibi
hizmetler vermekteyiz.

Uretim 6ncesinde, esnasinda ve sonrasinda hazirlanmasi
gereken dokimantasyon [WPS-PQR, Kaynak Sira Plani, Kaynak
Haritasi, Kaynakgi Sertifikasyonu vb.] ve bunlarin uygulamaya
gegirilmesi, Sartname Kontroli, Malzemelerin Kontrol ve Takibi
gibi faaliyetlerini yuritmekte, sikistirma ve kaynak tertibatlarinin
ayarlanmasi, Alevle Dogrultma, 1sil islem, gibi faaliyetlerde
uzmanlk sunmaktayiz.

METALOGRAFIK MUAYENE

Konusunda uzman Metalirji mihendislerimiz, Metalograflarimiz ve
Teknik danigmanlarimiz ile Makro ve Mikro Yapi Analizleri, Serbest
Karbon Tayini, Malzeme Tayini, Sirinme ve Hata Analizleri
yapilmakta ve raporlanmaktadir.

Numune hazirlanmasindan gériintiileme, replika alma ve sonuglamaya
kadar tim islemler gerceklestiriimektedir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

»  Kaynakl Gretimle ilgili tim sorunlarinizda tam destek
saglanir.

» Kaynakli Uretimde kalite sartlarina uyulmasi saglanir.

» Belgelendirme islerinizde hiz kazandirir ve gereksiz
maliyetleri 6nler.

> Kalan Omiir analizlerinin yapilabilmesini saglar.

» Gelecekte karsilastirma yapabilmesi igin imalatta
kullanilan malzemelerin Mikro yapi gorintleri
saklanabilir.

» Kaynak sonrasi mikroya pi analizi ile gelismis kalite
glivence saglar.
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PERIYODIK KONTROL HIZMETLERI

Calisanlari isyerinin olumsuz etkilerinden korumak, rahat
ve guvenli bir ortamda calismalarini saglamak is saghgi ve
glivenliginin en 6nemli amacidir. is kazalar ve meslek
hastaliklari sebebiyle olusabilecek is glicl ve is glnu
kayiplarinin en aza indirilmesi, dolayisiyla is veriminde artisin
saglanmasiyla dretimin (Uriin ve/veya hizmet) korunmasi
is saghdr ve guvenlidinin amaclarindan biridir. Calisma
ortamlarinda alinan tedbirlerle, isletmeyi tehlikeye sokabilecek
yangin, patlama, makine arizalar ve devre disi kalmalarin
ortadan kalkmasi igletme guvenligini sadlayacaktir.

Plansiz durus ve hasarlarin yol actidi gercek maliyetler,
o kurulusun tahminlerinin 6tesindeki boyutlara ulasabilir.
Kaglk bir Unite veya ekipmanda olugabilecek basit bir
arizanin yarattidi etki ile bir dretim biriminde maddi kayiplar,
Olumlu veya yaralanmali kazalar ve cevresel olumsuzluklar
meydana gelebilmektedir.

Saha tecriibesine sahip uzman kadromuz tarafindan
kuruluslarin is sagligi ve guvenligi ile ilgili mevzuata ne
derece uygun oldugu, ilgili taraflar icin guvenli ve saglikli
¢alisma ortaminin  olusturulmasi, bu ortami surekli
ivilestirimesi noktasinda, ISG tiiziigi, ilgili yénetmelikler
Ulusal ve uluslararasi standartlar ve yasal mevzuatlar
cercevesinde, TURKAK tarafindan akredite edilmis A tipi
muayene kurulusu olarak periyodik kontroller kapsaminda.
Mekanik test ve kontrollerde EGE TEKNIK ¢éziim ortag
olmaktadir.

Mekanik Sistemler

- Kazanlar ve Basingli Kaplar
- Kaldirma Nakil ve Erigim araglari

PERIYODIK MUAYENE HiZMETLERININ GEREKLILIKLERI

ISG tiiziigi, ilgili yénetmelikler ve yasal mevzuatlar kapsaminda
belirtilen Basingli Kaplar ve Kazanlar periyodik olarak muayene
edilmekte ve isletme guvenligdi, iyilestirme calismalari ile bakim
zamanlarinda dikkat edilecek hususlar raporlarda belirtimektedir.
isletmelerde yapilan denetimlerde TURKAK tarafindan onaylanmig
bagimsiz kuruluslardan alinan muayene raporlari istenmektedir.
Ozellikle yeni isletmelerin ruhsat alma denetimlerinde bu rapor ve
belgelerin varligi sorgulanmaktadir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Ariza suresi ve bunun yol actigi maliyetlerde potansiyel distse
sebep olur. Test ve kontrol sonrasi hazirlanan rapora gore, alinan
aksiyon planlari dogrultusunda saglik ve giivenlik risklerinin daha
iyi yonetimesine imkan saglar. Is yerlerinde 6lime, hastaliga,
yaralanmaya, hasara ve dider kayiplara sebebiyet veren
istenmeyen olaylarin blylk o6lglide engellenmesini saglar.
Calisanlarin motivasyonunu ve katilimini arttirir, kuruma giiven
duymalarini saglar, kurulus degerlerine bagliliga katkina bulunur.
Risk yonetimi ile muhtemel is kazalarini kontrol altina alir. Resmi
makamlar o6nlinde, kurulusun is guvenligine olan duyarliligini
kanitlar.




>
Pttt

KNIK

MEKANIK HIZMETLER
KAZANLAR VE BASINCLI KAPLAR

Bu muayeneler sonrasinda verilen rapor ve belgeler, 6zellikle yeni isletmelerin ruhsat alma denetimlerinde ihtiyag

duyduklari belgelerdir.

KAZANLAR VE BASINCLI KAPLAR

Kazanlar ve Basin¢h Kaplar ile ilgili

't

hizmetler, isletme iginde bulunan 0,5

bar Ustiindeki tim basingh kaplarin L

periyodik muayenelerinden —{ -
olusmaktadir.  Muayenelerde  kritik v e
noktalarda masteri onay!| 1S
dogrultusunda tahribatsiz ve tahribatli I8
muayene yontemleri de -

uygulanmaktadir.
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> Tank, [Su borulu, Alev borulu] =
> Dengeleme Tanklan Otoklav _ _ MEKANIK HIZMETLERIN NEDENLERI
» Esanjor-Isi degistiriciler » Tahribatsiz ve Tahribatli _
» Kompresorler Muayeneler Yirirlikteki  ISG  tiiziigli, yénetmelik ve
» Hava Tanklar » Ultrasonik testi, kapsamimizda belirtilen standartlara uygun
» [02 Tanklan » Manyetik Partikil testi, olarak Basingl Kaplar ve Kazanlar periyodik
» NH3 Tanklari » Sivi Penetrant testi, olarak muayene edilir ve igletim uygunlugu ile
o > Radyografik testi bakim zamanlarinda dikkat edilecek hususlar
Muayene icerigi: > Sertlik Olgimi raporlarda belirtilir. Cesitli kalite sistemleri ve
. > Visual test (Videosko belgelerine  sahip  isletmelerde  yapilan
> Ortam kontrolleri _ sualtest (Videoskop) denetimlerde, EGE TEKNIK gibi bagimsiz
> Igletme ve fonksiyon testleri > Yuzey puruzIlulugu oletmdi
sietn 14Slyon & > Metalografik testi [Mikro yapi- kuruluslardan alinan muayene raporlari daha
» Emniyet Ventili testleri Replika] cok kabul gériir ve tercih edilir. Ozellikle yeni
> Hidrostatik-Pnomatik Basing > K e - isletmelerin ruhsat alma denetimlerinde bu
testleri alan Omiir Tayini : y
> rapor ve belgelerin varh§ sorulur.

Kalinlik Olciim kontroli




MEKANIK HiZMETLER
KALDIRMA, NAKIL VE ERISIM ARACLARI

Yapilan muayeneler neticesinde saglik ve guvenlik risklerinin daha iyi yonetilmesi saglanir.

. KALDIRMA, NAKIL VE ERiSiM ARAGLARI

Kaldirma, Nakil ve Erisim Araclari ile ilgili hizmetler, isletme blnyesinde
kullanilan.

Ving, Caraskal, Yuk zinciri, Bez Sapanlar Forklift Menlift, Ara¢ kaldirma
lifti, Hidrolik platform, Transpalet

Asansor vb. ekipmanlarin periyodik muayenelerinden olusmaktadir.
Muayene icerigi:

»  Ortam ve donanim kontrolleri

»  Fonksiyon kontrolleri

»  Statik ve Dinamik yUk testlerinin yapilmasi

MUAYENE NEDENLERI

> Ydrirlikteki 1SG tiizigl, yonetmelik ve kapsamimizda
belirtilen standartlara uygun olarak Kaldirma, Nakil ve Erisim

» Araclan periyodik olarak muayene edilir ve igletim uygunlugu
itl)el_balklm zamanlarinda dikkat edilecek hususlar raporlarda
elirtilir.

» Cesitli kalite sistemleri ve belgelerine sahip isletmelerde
yapilan denetimlerde, EGE TEKNIK gibi bagimsiz
kuruluslardan alinan
muayene raporlari daha ¢ok kabul gorur ve tercih edilir.

> Ozellikle yeni igletmelerin ruhsat alma denetimlerinde bu
rapor ve belgelerin varligi sorulur.



EGE TEKNIK KALITE OLARAK

Tahribatsiz muayene (NDT), malzeme, Urin veya kaynaga
herhangi bir tahribat vermeden ylizey veya igyapi kusurlarinin
tespiti amaciyla uygulanmaktadir.

Metaller, kompozitler, plastikler Uzerinde uygulanabilmektedir.
Tam endistri  kollarinda, havacilik, denizcilik, insaat gibi
sektorlerde tercih edilmektedir. NDT uygulamalari gunimiz
sartlarinda kaginilmaz hale gelmistir. Birgok tlzuk, standart, kod,
sartname tarafindan zorunlu kihnmaktadir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

» Kaynak dikigleri ya da ana malzemedeki i¢ kusurlar nedeniyle Griinin
calisma esnasinda catlama, kiriima ya da yirtiimasini, dolayisiyla can
ve mal kaybini énler. Yapilan imalatin kalite kontroll, makine ve
ekipmanlardaki yipranma paylann ve kalan omdir belirleme
¢alismalarinda, malzemelerin i¢ yapisi ve kaynaklardaki hatalarin
tespitini ve 6nlem alma imkani sagdlar.

> Imalat esnasinda yapilan muayeneler ile gereksiz tamir, degisim gibi
maliyetleri onler.

» Hizmetlerin, sdzlesmeler ve ulusal-uluslararasi standartlara uygun
olarak gerceklestiriimesini saglar. Mugsteri odakli ¢alisir.

» Son teknoloji Urlin ve ekipmanlara asina uzmanlardan yararlanma
imkani sunar.

» Hizli ve dogru raporlama gergeklestirir.
> EGE TEKNIK, ileri teknoloji Uriinii cihaz ve sistemleri kullanarak
guvenilir muayene ve kayitlar saglar.

» EGE TEKNIK, Tahribatsiz Muayene uzmanlari ile malzemelerde ve
Uretimde bulunabilecek dnemli hatalari en etkin ve ekonomik sekilde
belirleyebilecek NDT ydntemini seger. Gliven saglarken deger katar.

> EGE TEKNIK, muayenelerini gerceklestirirken konusunda yetkin,
guincel standartlara hakim, iyi saha tecriibesine sahip ve egitimli
personeller kullanir.

» Muayene zamanini musteriyle birlikte planlar ve raporlari en ¢abuk
sekilde teslim eder.

» EGE TEKNIK, NDT personeli tiim temel ve gelismis tahribatsiz
muayene tekniklerinden uluslararasi gegerliligi bulunan EN 473 ve
ISO 9712 standartlarina gore seviye Il ve seviye Il uzman
muhendislerden olusur.
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ILERI ULTRASONIK MUAYENE
PHASED ARRAY

PHASED ARRAY

Phased Array teknolojisiyle ses dalgalari elektronik olarak kontrol edilir.
A,B,C,D ve S tarama goruntileri ile uygulamalariniz 3 boyutlu muayene
edilir ve goruntull raporlama yapilabilir. Ayrica Phased Array ultrasonik
muayene teknolojisinde gelinmis en son nokta olan Dinamik Derinlik
odaklanmasi ile kesit boyunca maksimum ¢ézinurlik elde edilebilir.

OZEL UYGULAMA ALANLARI

Basingli kaplarin muayenesi T kaynak muayenesi
Boru millerinin muayenesi

Tuarbin kanatlarinda korozyon catlaklari

Ucak inig takimlarinin muayenesi

Komplike geometrili pargalarin muayenesi
Korozyon haritalandirma.

Flanslarin muayenesi

$Saft ve akslarin muayenesi

Nozzle kaynaklarinin muayenesi

Havacilikta kompozit malzemelerin muayenesi
Enerji santrallerine yonelik 6zel ¢ozimler

Petrol ve dogalgaz boru hatlarinda kaynaklarin on
line/of line olarak hizli ve guvenilir bir sekilde muayenesi

YVVVVVVVVVVVYY

PHASED ARRAY'IN AVANTAJLARI

Ultrasonik muayenede hali hazirda mevcut taramalarin timunin
kullanimi (A,B,C, D ve S tarama), ses demeti yoninde ve tarama
yonunde (encoder ile) mesafe kaydi islenmis veri ile G¢ boyutlu
degerlendirme olanagi [B,C,D ve S tarama uzerinden] sunar.

Konvansiyonel Ultrasonik muayene operatdére badimlihgin
azalmasi, yuksek ve kesin hata bulma yetenegi sunar.

Yuksek hizl tek eksenli tarama imkani verir.

iki eksenli tarama olanagi [Raster Scan) mevcuttur.

Kolay hata boyutlandirma ve genis raporlama 6zelligi vardir.
Tek bir prob ile ¢ok agili ses dalgasi [6rn: 30 - 70 arasi tim
acllar) uygulanabilir. Esnek tarama paterni mevcuttur.
Mukemmel ve kesin taranabilirlik sunar. Farkh tarama
gOruntileriyle mukemmel raporlama [kesitsel taramalar ile g
boyutlu raporlama] saglar. Bltiin muayenenin mesafe kaydi
islenmis halde saklanmasi ve muayeneden sonra analiz
edebilme Olanagi ve geri déntsumlu [parcaya ihtiya¢c duymadan
eski bir muayene tekrar canlandirlabilir) sabit analiz verileri
sunar.

» Kaynak agzi gizimi Gzerinden hatalarin veya sireksizliklerin
kesitsel olarak tespit edilmesine
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[LERI ULTRASONIK MUAYENE TOFD VE KOROZYON

HARITALANDIRMA

VVV VYV VV VYV
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TOFD

Difrakstue, boyuna ses dalgalari vasitasiyla en ylksek hassasiyette hata
boyutlandirma ve hata tespiti yapilan teknoloji TOFD [Time of Flight Diffraction)
Ultrasonik muayenedir.

TiPiK UYGULAMALAR

Serviste ve yapidaki kritik bélgelerin uygulamasi

Basingli sistemlerin muayenesi -Basingli Tank (kap), boru hatti,
borulama uygulamalari vb.

Depolama birimleri - Tanklar. Kiireler.

Servisten kaynaklanan hatalar ve yapisal hasarlar (yorulma gatlaklari,
korozyon, erezyon vb.

Stres/ kimyasal bazli mikro-gatlaklar — SCC LTHA, HHA SOHIC vb.
Korozyon, erozyon profili — 6zellikle kaynak kok erezyonu

Kalin duvarh pargalar - 300 mm.

Fabrikasyon Kalite Kontrol-‘in-situ’ yapilarida igerir.

Pullanma / laminasyon /ara ylizey kusurlari (¢atlaklar)

TOFD AVANTAJLARI

Yuksek kesinlikte ve hassaslikta uygulanmasi (en yiiksek POD
"possible of Detection "- Tespit etme olasiligr)

Kanitlamanin artmasi - Catlak gibi veya diger sartlarda en ylUksek
hassaslik

Hizli olmasi

Batin  kaynagin taranmasi sonucunda TOFD gorintlsinde
bitin kaynagin analiz edebilme ve kayit altina alabilme olanagi

Hizli raporlama i hizlh ve kesin karar verme imkani vermesi
(butln kaynak boyunca verinin 6niimiizde olmasi ve hali hazirda
en hassas boyutlandirma yetenegi nedeniyle)

Sabit olarak parametrelerin kayit edilmesi
Taramadan sonra muayene, analiz ve Olglimlendirme

yapilabilmesi- (En hassas sekilde diizlemsel hatalar "Catlak vb."
boyutlandirmasi ve konumlandirmasi)




ULTRASONIK MUAYENE YONTEMI

Aninda sonuca varma 6zelligi ile ultrasonik Muayene, i¢ stireksizliklerin tespitinde en yaygin kullanilan
yontemdir. Uygulama icin malzemenin yalnizca bir ylzeyinden erisim yeterli olur.

ULTRASONIK MUAYENE

Bu yodntem hatalarin tespiti icin ultrasonik ses demeti
kullanmaktadir. Yiksek frekansli ses dalgalari metal, plastik,
kompozit, seramik gibi kati malzemeler ve kaynak dikigleri
icerisinden gecirilerek c¢atlaklar, bosluklar, kalintilar ve diger i¢
sureksizlikler tespit edilebilir. Yine bu sayede malzeme kalinliklari
ve bazi malzeme o6zelliklerinin analizi yapilabilir. Ses dalgalar ses
yolu Uzerinde bir slreksizlige carparsa geri yansir. Alici bashga
(probe) yansiyan sinyal, ultrasonik muayene cihazinin ekraninda
dalga cizgileri [echo] olusturur. Yankinin konumuna goére
sureksizligin muayene pargasi igindeki koordinatlari hesaplanabilir.
Ayrica yankinin yuksekligi sireksizligin blyukligd hakkinda fikir
verir. Yanki sinyalinin sekline bakilarak sureksizligin tirt hakkinda
yorum yapmak da mimkudndur.

EGE TEKNIK, sertifikali uzman kadrosu ve en son teknoloji
manuel, yari otomatik ve tam otomatik ekipmanlari ile, her tarlG
kaynak dikisi ve malzeme igin, kalinhk &lgimlerinden kompleks
geometrili pargalarin muayenesine kadar tim ihtiyaglariniza uygun
¢ozUmler sunmaktadir.

EGE TEKNIK, blnyesindeki laboratuvari, ¢ok cesitli kalibrasyon
bloklari ve tarli hatalari barindiran kaynakli, kaynaksiz test
parcalari ile yapilacak muayenenin kalitesini garanti etmeyi misyon
edinmigtir.

ULTRASONIK MUAYENENIN NEDENLERI

Ulusal ve uluslararasi standartlar geregince; basta Basingli Kaplar,
Enerji Santralleri, Gaz ve Sivi Madde iletim Hatlarn, Celik
Konstriksiyon Yapi ve ingaatlar D6kim ve Dévme imalatlari olmak
Uzere, buyuk-kiglk her tarli imalat ve malzemenin Kkalitesini
sorgulamak ginimuzde hayati 6nem tagir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

» Malzemenin sadece bir yiizeyinden erisim yeterlidir.
»  Cesitli tirde malzemelerde kullanilabilir.

» Duzlemsel i¢ sireksizliklerin tespitinde en uygun
yontemdir.

Oldukga portatiftir, kolayca taginabilir.

Yuksek nufuziyet yetenegine sahiptir.

> Aninda sonuca varmayi saglar.
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DEMIRYOLU MUAYENES]I

Demiryolu kazalarinda en sik rastlanan neden olan ray kirilmasi, problemlerin 6nceden tespit edilebilmesi sayesinde
onlenebilir.

_ DEMIRYOLU MUAYENESI

Demiryolu hatlarinda hem yeni hat déseme asamasinda hem de
servis esnasinda belirli periyotlarda raylarin ve kaynak dikiglerinin
ultrasonik tabanli ekipmanlar ile kontrol edilmesi hayati 6nem tagsir.

EGE TEKNIK, cok kristalli ve kayit o6zellikleri yari otomatik
muayene ekipmanlari ile her iki yandaki rayl ayni anda kontrol
ederek hizli ve guvenilir bir muayene saglamaktadir. Bu sistemde
%= bulunan gok sayida prob sayesinde tek bir slrls ile raylarin hem

* govde, hem kafa hem de etek bdlgeleri 6zel olarak ayarlanmis
cesitli agilarla kontrol edilmekte ve tim muayene B- tarama [kesit
goOruntisl] ile kayit altina alinmakta ve dolayisiyla kullanici
tarafindan incelenebilir olmaktadir.

ULTRASONIK MUAYENENIN NEDENLERI

Demiryollarinda insan hayatini tehdit eden neredeyse tim
hasarlar servis slrecinde ortaya ¢ikar. Demiryolu kazalarinda en
sik karsilasilan sebep raylarin kiriimasidir. Yapilacak bakimlar ile
' bircok fayda saglanir ve potansiyel problemler &nceden
saptanabilir. Daha olusum asamasinda iken karsi tedbirlerini
almak, kirlmaya dogru giden bir pargayl heniiz catlak
# asamasinda iken tespit etmek Demiryolu Muayenesi ile
mumkinddr.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

»  Duzlemsel i¢ stireksizliklerin tespitinde en uygun yontemdir.
»  Oldukga portatiftir, kolayca taginabilir.

»  Ylksek nufuziyet yetenegine sahiptir.

» Aninda sonuca varmayl saglar.

» Tim taramalar mesafe ve tarama hiziyla Dbirlikte
kaydedilmekte ve tarama goruntileri daha sonra timiyle
incelenebilir.

» Tarama verileri, gerektiginde tekrar inceleme igin yillar boyu
saklanabilir.

»  Yapilan kaynakli imalatin, kaynaktaki muhtemel hatalarin konum,
buyuklik ve derinlik yéntindeki boyutlarinin belirlenmesini saglar.




RADYOGRAFIK MUAYENE YONTEMI

Radyografik Muayene daha kesin sonuglar verme 6zellidi ile malzeme ve kaynak dikislerinin

kontrollinde kritik bir role sahiptir.

RADYOGRAFIK MUAYENE YONTEMI

X-Ray tlpleri ve Gamma-Ray 1r192, Se7S izotoplariyla her
cesit kaynak dikisinin dokim, dévme pargalarin ve
neredeyse tim malzemelerin rontgen filmlerinin ¢ekilmesi
ve belgelenmesi mimkunduir.

Radyografi yonteminde nifuz edici kisa boylu radyasyon
dalgalan kullanilir. Kontrol edilecek olan malzeme igindeki
yogunluk farklari sayesinde hata tespitleri yapilir. Malzeme
Uzerine gonderilen 1sin genellikle film Uzerine yansitilir.
Malzeme icindeki yapi bozukluklar / sireksizlikler
nedeniyle farkh miktarda sogurulan Isinlarin
yansimalarinda farkli goruntiler olusur. Gergekte film
Uzerine yansiyan gorlntl, malzemeden gegen Isinin
yarattigi gélge goruntisudur.

EGE TEKNIK, sertifikali (ASNT ve EN'e uygun) ve
radyografi  konusunda  surekli saha egitimleriyle
desteklenen uzman kadrosu, konvansiyonel ve dijital
radyografi alanlarindaki genis tecribeleri ile radyografik
muayene ihtiyaclarinizda proje ve uretiminize deger katan
¢ozumler Uretir.

RADYOGRAFIK MUAYENENIN NEDENLERI

Ulusal ve uluslararasi standartlar geregince; basta
Basingh Kaplar, Enerji Santralleri, Gaz ve Sivi Madde
iletim Hatlari, Celik Konstriiksiyon Yapi ve ingaatlar. Dékiim
ve Dévme imalatlari olmak Gzere, blylk-kiclk her turli
Uretim ve malzemenin kalitesini sorgulamak ginimuzde
hayati 6nem tasir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Kalici kayit elde edilir ve zaman iginde
karsilagtirma yapilmasi mumkundr.

Is sahasinda kalibrasyon gerekmez.

¢ stireksizliklerin tespitinde mikemmel bir
yontemdir.

Demet yonl geometriden etkilenmez,
Ana malzeme ile yogunluk farki olusturan
hacimsel i¢ hatalarin tespitinde en uygun
ydntemdir.

VV VV VYV
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GORSEL MUAYENE YONTEMI

Basit bir metot olarak goériinen Gérsel Muayenenin, ézellikle diger tahribatsiz muayene yéntemlerinden énce ve uzman kisiler
tarafindan gergeklestiriimesi son derece énemlidir.

GORSEL MUAYENE

Bir drinin vylzeyindeki slreksizlikler, yapisal bozukluklar,
yluzey durumu gibi hassasiyet gerektiren parametrelerin optik
bir yardimci (blyUte¢ gibi) kullanarak veya kullanmaksizin
muayene edilmesidir.

Gorsel muayene, c¢ok basit bir metod olarak goériinse de
kendine 6zgu incelikleri vardir. Genellikle bir bagka tahribatsiz
muayene metodunun uygulanmasindan &nce yapilmasi
gerekir. Bu muayene; bulyltecler, belirtegler, kaynak
kumpaslari, sicaklik Olgiim cihazlari, videoskop,
baroskop/endoskop, el fenerleri gibi araclar kullanilarak yapilir.

GORSEL MUAYENENIN NEDENLERI

Ulusal ve uluslararasi standartlar geregince; basta Basingh
Kaplar, Enerji Santralleri, Gaz ve Sivi Madde iletim Hatlari,
Celik Konstriksiyon Yapi ve ingaatlar, Dékim ve Ddvme
imalatlari olmak Uzere, buyuk-kiuguk her tirli dretim ve
malzemenin kalitesini sorgulamak ginumizde hayati 6nem
tasir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

Kaynak 6ncesi, kaynak esnasinda ve kaynak sonrasi yapildi§i
takdirde, bir¢ok sureksizlik, diger NDT ydntemlerini uygulamaya
gerek duymadan tespit edilebilir ve béylece maliyet ve zamandan
kazancg saglanir.
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MANYETIK PARCACIK MUAYENE YONTEMI

Ylzey ve yuzey-alti sUreksizlikleri (6zellikle gatlaklar) zaman igerisinde ekipman, dretim ve can kayiplarina yol agabilecek
kadar tehlikelidir

MANYETIK PARCACIK MUAYENE YONTEMI

Miknatislanabilen malzemelerde, bu ydntem sayesinde
ylzey ve yuzey-alti sureksizliklerinin ¢ok hizli bir sekilde
tespiti mUmkdinddr. Bunun igin malzemeye bir manyetik
alan ve sureksizliklerin tzerinde olusan kaga k akiya karsi
duyarl manyetik toz uygulanir. Toz, parga ylzeyinde kagak
alan tarafindan tutularak gortnir ve belirgin hale gelir. Bu
sekilde catlak, bosluk, metalik olmayan kalintilar gibi
sureksizlikler tespit edilebilmektedir.

EGE TEKNIK’IN uzman kadrosu uluslararasi piyasada
kabul goéren sertifikalara sahiptir ve slrekli egitim
prensibiyle saha tecribelerini ¢ok st seviyelere
cikarmistir.

EGE TEKNIK Manyetik Pargaclkk  muayenesini
gerceklestirirken standartlara uygun ekipman ve bu alanda
global liderlige sahip markalarin soltsyonlarini kullanarak
testin glvenilirligi konusunda bir adim &énde olmanizi
saglar.

MANYETiK MUAYENENIN NEDENLERI

, Wpr Ulusal ve uluslararasi standartlar geregince; bagta Basingli
 14/09/2008 000 Kaplar, Enerji Santralleri, Gaz ve Sivi Madde iletim Hatlari,

Rt Celik Konstriksiyon Yapi ve ingaatlar, Dokim ve Ddvme
imalatlari olmak Uzere, buyuk — kuguk her turld Uretim ve
malzemenin kalitesini sorgulamak giinUmuzde hayati 6nem
tasir.

FAYDALARI VE OZELLIKLERI

» Ferromanyetik (kuvvetli miknatis &zelligi gbsteren madde)
malzemelerdeki ince ve si§ yuzeylerin, catlaklarin tespit
edilmesi i¢in en iyi yontemdir.

Hizli bir NDT y6ntemidir.

Diguk test maliyetine sahiptir.

Ince boya tabakalari bulunmasi durumunda da galisir.

Test parcasinin boyutu ve sekli bakimindan kisitlamasi gok
azdr.

Oldukga portatif bir yontemdir.
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SIVIPENETRANT MUAYENE YONTEMI

Ekonomikligi, ¢cabuk sonuglandirilabilmesi ve ¢ok gesitli tlirde malzemeye uygulanabilmesi sebebiyle ylizey hatalarinin tespitinde
¢ok sik tercih edilen bir ydntemdir.

SIVI PENETRANT MUAYENE YONTEMI

Bu yéntemde, muayene ylzeyine agik sureksizliklerin
icine kapiler [kilcal] etki ile nifuz etmis olan penetrant
sivisl, gelistirici solUsyon tarafindan tekrar ylzeye
cekilerek sureksizlik belirtileri elde edilir. Sivi Penetrant
Muayenesi metalik veya metalik olmayan bitin
malzemelerde kullanilabilmekte ve ylzeye acgik ¢atlak,
. gobzenek vb. hatalar tespit edilebilmektedir.

. Otomotiv, dokim, dévme sanayi, enerji santralleri,
petrol ve gaz sektorleri ve tim kaynakli imalatlarda
engin tecriibesi ile EGE TEKNIK, muayene
ihtiyaclarinizi kargilarken proje ve uretimlerinize deger
katar.

SIVI PENETRANT MUAYENENIN NEDENLERI

Ulusal ve uluslararasi standartlar geregince; basta
Basingli Kaplar, Enerji Santralleri, Gaz ve Sivi Madde
iletim Hatlari, Celik Konstriksiyon Yapi ve ingaatlar,
Doékum ve Dévme imalatlari olmak Uzere, blyuk-kiguk
her tarli Gretim ve malzemenin kalitesini sorgulamak
glinimuzde hayati 6nem tasir.

FAYDALARI VE OZELLIKLER{
Ekonomiktir.

Oldukga portatif bir NOT yontemidir.

> ince ve bitisik siireksizliklere karsi gok
duyarlidir.

»  Hizl bir ydntemdir, cabuk sonuglandirilabilir.

Cok cesitli tirde malzemeye uygulanabilir.

Yéni fark etmeksizin bitln yiizey sireksizlikleri
bir islemle tespit edilebilir.




AKREDITASYON VE YETKI

EGE TEKNIK, uzmanlik alani temelinde yer alan; saha uygulama tecriibesi, is yapma kapasitesi, en gelismis yontem ve son
teknoloji Grini ekipmanlar kullanarak ve teknolojik ortaklarinin destegiyle faaliyetlerini stirdirmektedir.
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2 ISTANBUL BOYOK SEHIR BELEDIYES! & o i i .
iAo 5 b YETKI VE AKREDITASYON BELGELERI
TURK LOYDU

SERVIS SAGLAYICT KURULUS ONAY SERTIFIKASH
o f Ay or S Sggier

AKREDITASYON SERTIFIKASI

EGE TEKNIK, TURKAK tarafindan TS EN ISO /

A 8 e Ko carsk oty et

EGE TEKNIK KALITE KONTROL HIZMETLERI INSAAT SANAY! VE
TICARET LIMITED $IRKETI

BELGESI

\ Kapsam: Radyografik Filmlerin Cekilmesi

| Istanbul sinrlars dahilinde, 1GDAS sorumiuluk alaminda
yapilan_ gelik kaynaklann Radyografi cekim hizmetlerini
yapmak lzere, < 2 e
EGE TEKNIK KALITE KONTROL HIZ. INS. SAN.
VE. TIC. LTD. $TI.
2 yul siireyle yetki verilmistir.

IEC 17020 standardina gére akredite edilmis -
bagimsizlik, tarafsizlik ve yetkinligi onaylanmis
ve uluslararasi alanda kabul gdren - A Tipi
Muayene kurulusudur. Ayrica ISO 14001 ve

OHSAS 18001 SEC Yonetim ve ISO 9001:2015
Kalite  Yonetim  sistemlerinde  belgelidir.
Yeni  faaliyet  alanlarinin  Akreditasyon
kapsamina dahil olmasi i¢in kapsam genigletme
calismalarini  siirdiirmektedir. TURKAK'a
iletiimis olan kapsam genisletme bagvurulari

Belge Ditzenleme Tarihi: 29.11.2018
Son Gegerlilik Tarihi:  30.11.2020

P4 i E * o T; haricinde, yeni faaliyet . aIanIarlln!n
S ‘XY CERTIFICATE e Y SERTIFiKA Sy olusturulmasi ve bunlarin akreditasyonu igin
I - S it i yatirnmlari ve projeleri devam etmektedir.
= G ;gﬁr:mmmmmmmm
== fv’n"-“m"““"“mw'mm"’m‘ SR A AL SN S e e BELGEL ER

€62 TEXNIK KALITE KONTROU NIZMETLER! INSAAT SANAYI VE TICARET
i

OHSAS 18001:2007 is Saghidi ve Guvenligi Yonetim
Sistemi Belgesi
i ISO 14001:2004 Cevre Yonetim Sistemi
| 17020 TURKAK AKREDITASYONU
| ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi Belgesi
TURK LOYDU IKTiSADI iSLETMESI Servis

: - i Saglayici Yetki Belgesi
E— iGDAS (ISTANBUL GAZ DAGITIM A.S.) Servis

7} Saglayici Yetki Belgesi
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KALITE POLITIKAMIZ

Yapilan muayenelere taraf olan kesimlerden
bagimsizhgi
taahh(t edip, personellerimizi bu konuda
bilinglendirerek
bagimsizlik, tarafsizlik ve dirustligu her seyin 6niinde
tutmak ve surekliligini saglamak ve bdylece
sayginligimizi
korumak.
Basarimizin kaynaginin; yetkin kalifiye ve
motivasyonu
yuksek personel oldugunun bilinciyle, personellerin
yetenek
ve kalifikasyonlarini surekli gliclendirmek ve
profesyonel
gelisimlerini her zaman desteklemek.
Hizmetlerin s6zlesmeler ve ulusal ve uluslararasi
standartlara uygun olarak gergeklestiriimesini
saglamak.

Surekli gelistirilen ve glvenilir ekipmanlar ve zaman
ybénetimini bilen personeller ile verdigimiz hizmetlerle
musteri
memnuniyetini saglamak.

Yapilacak tetkikler sonucunda bulunan
uygunsuzluklar
icin dlzeltici / dnleyici tedbirleri alarak kalite sistemini
surekli
iyilestirmek

iSSAGLIGI VE GUVENLIGI POLITIKAMIZ

Uygulamalar yurirlikteki yasalara, yonetmeliklere
ve idari sartlara bagli olarak gerceklestirmeyi ve surekli
iyilestirmeyi,
Sadece c¢alisanlarimizin degil, ziyaretgilerimizin ve
calisma
alanlarindaki diger personelin de risk altinda
olabilecegini
g6z éniine alarak, ISG Risk Analizi yapmayi, meydana
gelebilecek olaylari ve meslek hastaliklarini tespit
etmeyi,
Risk yaratabilecek olaylari 6nlemek veya azaltmak
amacilyla, ¢alisanlara gerek bilgi verilmesi, gerekse
oryantasyon yapilarak saglikli ve guvenli bir calisma
ortami
yaratmayi, kosullar sik sik takip ederek aksayan
konularda
tedbir almayi, is Saghigi ve giivenliginden her
kademede personelin sorumlu oldugu bilincini
yerlestirmeyi, dedisen sartlara gore politikay! gdézden
gecirmeyi
taahhiit etmekteyiz.

GEVRE POLITIKAMIZ

Uygulamalari, yurirlikteki gevre boyutlari ve
etkileriyle
ilgili yasalara, yonetmeliklere ve idari sartlara bagh
olarak
Gergeklestirmeyi ve surekli bir iyilestirmeyi,
Cevre performansimizi arttiracak yatirrmlara kaynak
ayirmayl,
Cevresel kirlenmenin énlenmesi amaciyla, atiklarin
azaltilmasi, tekrar kullaniimasi ve geri doniisim igin
calismalar yapmayi,
Calisanlarimiza, tedarikgilerimize ve diger ilgili
kisilere
c¢alismalarimizin duyurulmasini ve halkin erigsimine agik
olmasini,

Cevre konusunda her kademede personelin sorumlu
oldugu bilincini yerlestirerek, yapilacak tetkikler
sonucunda
bulunan uygunsuzluklar icin diizeltici/onleyici tedbirleri
alarak
cevresel etkileri en aza indirgeyerek guvence altina
almayi,

Degisen sartlara gére politikamizi gézden gecirmeyi,
taahhiit etmekteyiz.
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